Вопросы к защите курсового проекта 
"Проектирование операций механической обработки" (8 семестр)
Лист 1-2 (технология)

1. Обоснуйте выбор заготовки.

2. Как выбирается инструмент для отрезания заготовки?

3. Как серийность производства влияет на выбор заготовительной операции? 

4. От чего зависит последовательность операций в разработанном технологическом маршруте? 

5. Как выбирается тип оборудования в зависимости от типа производства?

6. Что такое операция, переход, установ, проход?
7. Обоснуйте выбор схемы установки и закрепления заготовки и выбор технологического приспособления.

8. Обоснуйте выбор измерительного инструмента.

9. Обоснуйте применение вспомогательных инструментов и приспособлений.

10. Обоснуйте конструкции применяемых режущих инструментов.
11. Какое влияние на операционную технологию обработки детали оказывает размер партии деталей?

12. По какому диаметру следует рассчитывать частоту вращения заготовки при подрезке торца?

13. Покажите углы в плане у применяемых режущих инструментов.

14. Каковы критерии назначения подачи?

15. Каковы критерии назначения скорости резания?

16. Какие параметры влияют на назначение параметров режима резания? Поясните на примере.

17. Покажите на эскизах технологических операций операцию, на которой происходит кинематическое изменение геометрических параметров инструмента. Какие параметры изменяются?

18. В каких единицах задается подача при фрезеровании (точении, сверлении и др.)? Почему?

19. Определите глубину резания при различных операциях механической обработки?

20. Почему скорость резания при развертывании меньше чем при сверлении? А подача – больше?

21. Какие ограничения надо учитывать при назначении параметров режима резания при точении (сверлении, фрезеровании и др.)?

22. Как реализуются кинематические схемы обработки на выбранном оборудовании? Поясните на примере.
23. Каковы величины скоростей для быстрорежущего и твердосплавного инструментов? А для алмазного и из легированной инструментальной стали? 

24. Как выбирается инструмент для обработки отверстий?

25. Каковы критерии выбора параметров режима резания и инструмента для чистовой обработки?

26. Каковы критерии выбора параметров режима резания и инструмента для черновой обработки?

27. На каких скоростях резания работают плашки, метчики, развертки? Почему?

Лист 3-5 (инструменты)

Общие вопросы

28. Расшифруйте марку инструментального материала.

29. Обоснуйте выбор габаритных размеров инструментов.

30. Обоснуйте назначение геометрических параметров режущего инструмента (задние углы, передний угол, углы в плане и угол наклона режущей кромки). 
31. Обоснуйте выбор конструкции режущего инструмента.

32. Обоснуйте назначение допусков на размеры.

33. Обоснуйте назначение требований по шероховатости поверхностей режущих инструментов.

34. Обоснуйте назначение требований отклонения формы и расположения поверхностей режущих инструментов

35. Покажите главную и вспомогательные режущие кромки режущего инструмента.

36. Покажите переднюю и задние поверхности режущего лезвия. 

37. Покажите все геометрические параметры инструмента.

38. Обоснуйте выбор места сварки?

39. Обоснуйте применение сварки (пайки).

40. Объясните назначение основных элементов указанного инструмента. Покажите их на чертеже.

41. Какие вы знаете базовые поверхности, применяемые в конструкциях режущих инструментов?

42. Какие геометрические параметры описывают режущую часть представленных в проекте инструментов?

43. Какую точность обработки и качество поверхности обеспечивают разработанные режущие инструменты?

Резцы

44. Почему у твердосплавного резца задняя поверхность выполнена ломаной?

45. Почему у проходного резца обычно изготовляют угол в плане больше 30°?

46. Каковы критерии выбор угла в плане? 

47. Расшифруйте марку применяемого припоя.

48. Можно ли использовать указанный резец для обработки другой указанной поверхности?

Осевые инструменты

49. Почему в хвостовике сверла нет резьбового отверстия как у фрез?

50. Зачем на лапке сверла выполняют конус под углом 8°?

51. Для чего на хвостовике сверла выполняют лапку?

52. Обоснуйте назначение длины рабочей части сверла.

53. Почему база у сверла показана таким образом?

54. Почему угол ω у зенкера меньше, чем у сверла?

55. Почему у развертки ω=0?

56. Принципы выбора угла ω у сверла.

57. Почему у развертки неравномерный угловой шаг зубьев?

58. Почему у развертки всегда четное число зубьев?

59. В чем особенность конуса Морзе?

60. Как выбрать размер конуса Морзе?

61. Какие базовые поверхности у указанных режущих инструментов?

62. Как определяется длина рабочей части сверла?

63. Как изменяются передний и задний углы сверла в зависимости от диаметра? Как это находит отражение на чертеже сверла?

64. Какой вспомогательный угол в плане у сверла?

65. Для чего на осевых инструментах выполняют обратную конусность?

66. Расположите инструменты (сверло, зенкер, развертка)  в порядке уменьшения обратной конусности. Чем обусловлен такой порядок?

67. Как устанавливается допуск на размер зенкера?

68. Как устанавливается допуск на размер развертки?

69. Зачем для точных отверстий между сверлением и развертыванием  применяют зенкерование? 

70. Как выбирается угол в плане у разверток?

71. Почему у разверток рекомендуют применять нулевой передний угол?

72. Какой припуск снимает развертка? 

73. Какова глубина резания при сверлении? Рассверливании?

74. Зачем на некоторых развертках выполняют неравномерный угловой шаг зубьев?

75. Почему у сверл и разверток центровые отверстия разной формы?

76. Почему у разверток допуск на диаметр "в плюс", а у сверла – "в минус"?

Фрезы

77. Обоснуйте выбор шага зубьев у фрезы.

78. Почему выбрано такое направление зубьев на фрезе?

79. Как передается крутящий момент на торцевой фрезе?

80. Зачем резьбовое отверстие в хвостовике фрезы? 

81. Почему у концевой фрезы задний угол на цилиндрической части больше, чем у цилиндрической и торцевой фрез?

82. Чему равен передний угол на вспомогательной режущей кромке дисковой фрезы?

83. Чему равен вспомогательный задний угол у дисковой отрезной фрезы? 

84. Объясните, почему задний угол на цилиндрической части фрезы задан именно в этой секущей плоскости? А передний?

85. Почему допуск на диаметр концевой фрезы жестче, чем у цилиндрической?

86. Покажите вспомогательный угол в плане у концевой фрезы. Зачем он нужен?

87. Покажите вспомогательный угол в плане у дисковой отрезной фрезы. Чем он обеспечивается?

88. Почему у фрез малого диаметра цилиндрический хвостовик, а у фрез большого диаметра – конический?

89. Зачем на цилиндрической части фрез выполняют винтовой зуб?

90. Что такое коэффициент неравномерности фрезерования? Как его рассчитать?

91. Как рассчитать угол ω у фрезы?

92. Почему передний угол на цилиндрической части фрезы задается в нормальном сечении, а задний – в торцевом?

93. Как выбирается диаметр фрез для обработки плоскостей? Для контурной обработки и обработки уступов?

94. Почему на диаметр дисковой трехсторонней фрезы назначают широкий допуск, а на ширину фрезы – узкий?

95. Как выбирается диаметр дисковой фрезы?

Метчик, плашка

96. Как выбирается угол в плане у метчиков?
97. Зачем на хвостовике машинного метчика выполняется радиусная канавка?

98. Как обеспечивается задний угол у метчиков?

99. Какова схема срезания припуска метчиком?

100. Почему на чертеже метчика указываются 2 угла профиля – 60° и 30°?
101. Как выбирается форма стружечной канавки у метчиков?

102. Как влияет на конструкцию метчика вид отверстия) глухое, сквозное, с продольными канавками)?

103. Зачем нужны углубления на наружной поверхности плашки? Почему 2 из них сделаны со смещением оси?

104. Чем регулируется величина заднего угла у плашки?

105. Из каких инструментальных материалов изготовляют плашки? Почему?

106. Зачем производится затылование метчика?
